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CRAVATA

1. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de calitate pe
care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2. Cravata este de culoare bleumarin si se realizeazd din tesaturd microbifra 100% poliester,
avand inserat pe partea latd a cravatei logo-ul conform specificatiei. Logo-ul este confectionat in
procesul de productie direct in tesatura.

Codul nuantei de culoare fiind precizat in cuprinsul caietului de sarcini.
1.3. Produsul confectionat trebuie sd corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si cu
modelul avizat.

Avizarea modelului se va face de citre achizitor cu ocazia lansarii in productie, pentru 2
produse identice, din care unul la producator si unul la beneficiar, ce vor constitui modelele
de referinta in functie de care se executa si se verifica calitatea produselor contractate.




2. MATERIALE FOLOSITE

CN:t MATERIALE UTILIZARE

1 Tesaturd poliester — microfibra, compozitie 100% | Material de baza pentru cravata
) poliester

2 Material textil scimosat, compozitie 100% poliester | Intiriturd cravati

3. Fir filamentar Atd pentru asamblare

4. Fir filamentar Até pentru imbinare laturi

3. CARACTERISTICI TEHNICE MATERII PRIME SI AUXILIARE

3.1  Tesatura poliester — microfibra
Nr. Denumirea caracteristicii UM Valori Standard .
crt. fizico-mecanice impuse (document referintd)
1. | Compozitie fibroasa % 100 % PES SR EN ISO 1833
2. | Masa (greutate) g/mp 80+5 SR EN 12127
Material textil scimosat % 100 % PES SR EN ISO 1833
Masa (greutate) g/mp 400 +5 SR EN 12127
: U Nm 150/1
3. | Finete fir B 90/1 SR ISO 7211-5
i A R SR EN 1049-2
4. | Desime, minim B cm
700
Rezistenta la rupere, U N 1.200 SR EN ISO 13934-1
3. ..
minim B 900
7 Modificari dimensionale la U % + SR EN ISO 6330
" | spalat B +
g (?apacﬂateg d.e revenire din U i 150 SR EN 2313-1
sifonare, minim B
frecare umeda/uscata 4-5 SR EN ISO 105 — X12
9 Rezistenta | la lumina note 5 SR EN ISO 105 - B02
" | vopsirilor 5 ici si
4 oGP sl 4-5 SR EN ISO 105 — C06
industriala, la 40

3.2. Fir filamentar (A) - Ata pentru asamblare tesatura de baza cu insertie: fir filamentar poliester
100% rasucit, de rezistenta superioard, rezistenta la rupere, la frecare, la caldura, alungire redusa,

finetea 40/3 Nm, torsiune 400, rezistenta la rupere 4.200 , alungire 18 %;
3.3. Fir filamentar (B) - Atd pentru imbinare laturi: fir filamentar 100% poliester, poliester
continuu cu alungire controlata acoperit cu poliester din fibra lunga taiata, finetea 24 TEX, torsiune
1050, rezistenta la rupere 1250 , alungire 18 %.

4. TABEL DE DIMENSIUNI

(I;I:t Indicatii dimensionale UM Valori T;l'
1. | Lungimea totald mm 1.500 50
.8 Latimea la capatul lat mm 80 5
3. | Latimea la capatul ingust mm 40 5
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5. CONFECTIONAREA

5.1. Cravatele se croiesc pe diagonal din trei bucati, avand varfurile ascutite In unghi drept.
Varfurile ascutite ale capetelor trebuie sa fie dispuse pe axa de simetrie a cravatei cu o abatere de
0,3 cm. de la aceasta.

5.2. Cravata este dublata cu tesaturad poliester in aceeasi nuantd de culoare cu materialul de baza.
Captuseala trebuie sa fie suficient de mare incat sd nu se desprinda la capete pe timpul folosirii si
intretinerii cravatei.

5.3. In interiorul cravatei este introdus material textil (intiriturd), care si asigure stabilitate.
Intaritura trebuie si respecte intocmai forma si dimensiunile cravatei.

5.4. Pe dosul capatului lat al cravatei se aplicd o gaicd din material fond al cravatei, utilizandu-se
pentru aplicare agdicii masina speciala de géici.

5.5 La capete, pe dosul cravatei se aplicd un punct de cusaturd pentru prinderea marginilor
indoite.

5.6  Toate cusiturile cravatei vor fi drepte si bine incheiate.

5.7  Cravatele se calci astfel incat marginile sa se aplatizeze si sa nu se formeze parti lucioase
pe fata lor.

5.8 Cravatele se ambaleaza individual intr-o punga de polietileni avand forma cravatei.

VI. CONDITII DE RECEPTIE

Produsele vor respecta prevederile legislative si actele normative in vigoare la data livrarii.

Cu minim 5 zile inainte de data planificata, furnizorul va anunta in scris autoritatea contractanta
cad este pregatit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitind reprezentanti ai

autoritdtii contractante care sa participe si sa avizeze aceasta activitate.

Pe timpul lanséarii in productie, producédtorul va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentantilor autoritatii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" sc va face de catre reprezentantii Autoritatii Contractante la
punctul de lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producatorului in cazul in care
furnizorul nu este si producétor, cu ocazia lansarii productiei.

In situatia in care vor fi avizate, unul va riméne la producator si unul la beneficiar, urmand a
constitui modelele de referinta, in functie de care se executa si se verifica calitatea produselor
contractate din punct de vedere al culorii si al modului de realizare a confectiei. Pentru avizarea si
lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de analizé/rapoarte de Incercare prin care
demonstreaza indeplinirea de cétre ‘materia prima a cerintelor din Specificatia Tehnica.

Cu ocazia lansdrii in productie, reprezentantii autoritatii, contractante sunt abilitati a efectua
verificari ale tiparelor, a calitatii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si
dreptul de a ridica probe din acestea pentru. a verificate din punct de vedere al parametrilor
tehnici, pe cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele
abilitate si recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autoritatii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in
timpul cel mai scurt activitatea de avizare si lansare in productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio forma productia produsului contractat fira acordul
dat de catre reprezentantii autoritatii contractante.

Pe timpul derularii contractului, autoritatea contractantd poate efectua verificari si inspectii pe
fluxul de fabricatie si la produsele finite ce urmeaza a fi livrate, ludndu-se masurile
corespunzdtoare in cazul constatérii de neconformitati.
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Produsele trebuie proiectate si fabricate astfel incat sa fie usor de utilizat tind cont de miscarile caie
le va face utilizatorul. Produsele trebuie sd respecte intocmai mostra si dimensiunile conform
tabelului de dimensiuni aprobate de beneficiar cu tolerantele admise. Materialele si componentele
necesare nu trebuie sa aiba efecte daunatoare asupra sanatatii utilizatorului.

In cazuri speciale, receptia calitativa se poate realiza de catre comisia de receptie desemnata
de achizitor odatd cu receptia cantitativad la primirea produselor in depozit, achizitorul
avand obligatia informarii in scris a furnizorului in acest sens.

Receptia calitativd se executd de reguld de céatre beneficiar, la sediul furnizorului, cu verificare
integrald sau prin sondaj a produselor gata confectionate pe baza specificatiilor tehnice, a modelului
vizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analiza pentru materiile prime si auxiliare
folosite la confectionare. In urma receptiei se intocmeste un proces-verbal de receptie semnat de
ambele parti si inregistrat la sediul furnizorului.

In cazuri speciale receptia calitativa se poate realiza de citre o comisie desemnata de beneficiar la
primirea produselor in depozitul acestuia care are obligatia si informeze in scris furnizorul.

VII. GARANTII, MARCARE AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

Produsele gata confectionate au termen de garantie de 1 an, in conditii de utilizare normala.
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului citre utilizator. La livrarea
produselor, operatorii economici vor elibera certificate de garantie.

7.1 Garantii

Termen de garantie este de 12 luni de la data livrarii produselor. Produsele livrate vor fi insotite de
certificate de garantie pe perioada de 12 luni de la data livrarii produselor, perioada in care
furnizorul are obligatia ca, in termen de 15 zile de la data notificarii transmisa de autoritatea
contractanta, sa Inlocuiascd pe cheltuiala proprie toate produsele la care s-au constatat vicii ascunse
sau au suferit deprecieri pe timpul utilizarii inaintea indeplinirii termenului de garantie.

7.2 Marcarea se face prin:

Pe dosul capatului lat al cravatei se coase o eticheta textild. Eticheta este imprimata cu tus rezistent
la spalare, pe care sunt scrise: denumirea furnizorului, compozitia tesaturii utilizate, anul de
fabricatie si instructiunile de utilizare si de intretinere conform SR EN ISO 3758 —,,Materiale
textile. Cod de etichetare si de intretinere cu ajutorul simbolurilor” (care trebuie sd cuprinda
semnele conventionale si semnificatia lor in clar pentru: temperatura de spalare, tipul substantelor si
utilajelor indicate 1n operatiunile de spélare, curdtare, uscare, calcare), precum si stampila de aviz
|

Conditii de intretinere:

7.3 Ambalare se face pe raspunderea si costurile furnizorului astfel incat produsele sa nu fie supuse
unor factori mecanici ce ar putea sa le deterioreze.

Cravatele, indoite o singurd datd, prinse pe un umeras special pentru cravate, se introduc intr-o
punga de polietilena transparentd, avand forma cravatei, cu orificiu de iesire a agatatorii umerasului,
apoi se ambaleaza in cutii de carton, cate 50 buc. Pe aceste cutii se va lipi cite o eticheta inscrisa cu
urmatoarele date: denumirea furnizorului, nr. cutiei (nr. cutie din total nr. cutii — ex. cutia 1/10
........... 5/10), denumirea articolului de echipament, cantitatea (50 buc.), anul confectionarii,
denumirea specificatiei tehnice, stampila de aviz CTC, iar pentru a fi vizibila, se va folosi font
,,Times New Roman”, marime: min. 20.

Pagina 4 din 6




7.4 Depozitare
La depozitarea produselor este necesar sa fie respectate urmatoarele conditii:

- Magazia de produse finite trebuie sa fie curata, aerisita, uscata;
- Magazia sa fie ferita de actiunea rozatoarelor sau a razelor solare;

7.5 Transportul produselor se efectueazd cu mijloace de transport curate, acoperite ludndu-se
masurile necesare pentru evitarea deteriorarii sau degradarii.

VIIIL
Anexa 1 Completeaza specificatia tehnica de produs si fac parte integranta din aceasta: Schita

cuprinzand analiza constructiv — estetica - Cravata aspect exterior - fata .

i/ SEF SERVICIU LOGISTIC

Comisar §eﬂ?i;ie
v/
POPUT PE

SEF BIROU NORME DE
SI HRANIRE
sef @€ politie

RUSU\VASILE ISBICEAKU/STELIAN-OLEG
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Analiza constructiv-estetica

Model: CRAVATA

Aspect — Fata
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